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E&M COMBUSTION

E&M Combustién es una compaiiia de
ingenieria térmica que disefia y fabrica
"quemadores industriales "a la carta" para lo
industria de Oil and Gas, con el principal
objetivo de aportar una respuesta técnica y
soluciones especificas que requieren sus clientes.

Desde el afio 2004 nuestra compaiiia se ha
convertido en un referente a nivel internacional
en quemadores monoblock para Heaters v
quemadores ATEX.

Nuestros equipos especializados estén
implantados en los procesos de modermizacion
de yacimientos petroliferos en numerosos paises,
con aplicaciones de quemadores preparados
para operar en zonas criticas.




1.

Descripcion
general de los
tipos de Heaters
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Los heaters en la industria del Oil & Gas son equipos utilizados para calentar

fluidos como crudo, gas natural, agua de produccién o productos refinados. Su
funciéon principal es optimizar procesos como la separacién de fases, reducir la
viscosidad del crudo, evitar la formacion de hidratos y mejorar la eficiencia en el
fransporte y refinamiento.

Tipos de Heaters en Oil & Gas

Indirect Fired Heaters

o Utilizan un fluido t#rmico (como glicol o
aceite térmico) para transferir el calor sin
contacto directo con la fuente de
combustién.

o Evitan el contacto del fluido con la
llama, reduciendo riesgos de
contaminacion o degradacion del
producto.

o Aplicaciones: calentamiento de gas
natural antes de estaciones de
regulacién de presion, prevencion de
hidratos en gasoductos.

Direct Fired Heaters

e los quemadores calientan directamente
el fluido a través de serpentines o
camaras de combustion.

 Son mds eficientes en transferencia de
calor pero requieren mayor control de
emisiones.

« Aplicaciones: calentamiento de crudo
en oleoductos, procesos de refinacion,
frafamiento de agua producida.
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Tipos de Heaters en Oil & Gas

Bath Heaters (Water Bath Heaters)
« Consisten en un quemador que

calienta un bafo de agua o glicol,
transmitiendo calor indirectamente a
un serpentin que transporta el fluido

de proceso.

« Se usan en gasoductos para evitar

formacién de hielo y en

instalaciones upstream para

calentar crudo o gas antes de
separadores.

et

Electrically Heated Heaters

« Utilizan resistencias
eléctricas en lugar de
combustion.

« Se usan en ambientes
sensibles a emisiones o
donde el gas/combustible
no es viable.
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Aplicaciones clave

hidratos en gasoductos, calentamiento de

1 Upstream: Prevencion de formacidon de
® crudo antes de separacién.

oleoductos, mantenimiento de

Midstream: Reduccion de viscosidad en
2 O temperatura en almacenamiento.

Downstream: Calentamiento en procesos
de refinacion, estabilizacion de
productos refinados.
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Caracteristicas
de los
quemadores

Monoblock

Los quemadores
monoblock de E&M
Combustion estdn
disefiados para ofrecer
el mdximo rendimiento
en heaters industriales.

Su construccidn
compoc’ro y su avanzada
tecno ogla oronhzon
eficiencia, fiabilidad
facilidad de ms’rolomon
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Ventajas de los
quemadores de
E&M
Combustion en
este tipo de
aplicaciones

Robustez y durabilidad: Construidos con materiales de alta
resistencia y espesores de chapa reforzados, asegurando
una larga vida til incluso en condiciones extremas.

Adaptabilidad a diferentes tipos de fuel gas: Disefiados para
operar con los gases residuales de refineria, incluyendo
aquellos con alta corrosién.

Fabricacién a medida: Personalizados segin los
requerimientos especificos del cliente, garantizando la
maxima flexibilidad y adaptacién.

Pintados segin normativas exigentes: Cumplen con los
procedimientos de los clientes méds rigurosos en términos de
resistencia a la corrosién y durabilidad.

Certificacién ATEX personalizada: Equipos adaptados a los
distintos niveles de seguridad requeridos en cada tipo de
instalacion.



Nuestros quemadores estén
disefiados para operar de
manera segura en atmésferas
explosivas (zonas clasificadas
como ATEX), cumpliendo con
las normativas europeas ATEX
2014/34/EU y esténdares
internacionales de seguridad.
Estos equipos cuentan con
componentes

V

Equipos para
zonas ATEX

eléctricos y mecdnicos Ademads, adaptamos nuestros
certificados para prevenir quemadores a distinfos niveles de
igniciones accidentales, proteccion ATEX (Zona 1, Zona
garantizando un 2, EExd, EExde), asegurando la
funcionamiento fiable en compatibilidad con los

entornos donde |O presenc]o requerimienTOS eSpeCiHCOS de

de gases inflqmqbles’ cada instalacion industrial.

vapores o polvos
combustibles representa un
resgo.

Los quemadores ATEX de E&M Combustion estén construidos con materiales certificados y
disefiados para operar de manera segura en estas condiciones, garantizando:

« Proteccién contra ignicién en atmésferas explosivas.
« Cumplimiento con normativas internacionales de seguridad.
« Componentes eléctricos y mecanicos especialmente disefiados para zonas ATEX.
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Referencias
Tri Ethyl Glycol Reboiler Twin Furnace
— Jurassic Park JPF4, Heater treater at
Kuwait Oil Company Mehsana, ONGC

(Kuwait) (India).

IDBH, Nandasan field,
ONGC (India)
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Indirect Bath
Heater, Oilfield Al
Jahra (Kuwait)

Indirect Bath
Heater Mehsana
field, ONGC
(India)
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Indirect Bath Heaters
— Nandasan field,
Mehsana, ONGC
(India)

Heater Treater
Mehsana field,
ONGC (India)
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TEG Reboiler at
Basrah Gas Company

(Iraq)

Oil Heater DNO at
Erbil (Iraq)
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Opciones de

quemadores
Duoblock

Ademds de los quemadores monoblock, E&M Combustion ofrece quemadores
duoblock, ideales para aplicaciones que requieren el uso de aire precalentado
para mejorar la eficiencia energética y optimizar la combustién.

Ventajas de los quemadores Duoblock

precalentado,
aumentando el

de combustible.
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Compatibilidad con aire

rendimiento térmico y
reduciendo el consumo
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Opcién ideal para sistemas)
con dos ventiladores en
paralelo, permitiendo
operar con uno en
funcionamiento y ofro en
stand-by, asegurando
redundancia y continuidad
en el proceso.
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Alta adaptabilidad, -

con configuraciones
personalizadas segin las
condiciones operativas
especificas de cada
industria.
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Pol. Bildosola, Pab. F3-F4
0 (48142) Artea Arantzazu
Bizkaia (Spain)
O (+34) 94 453 03 61

www.emcombustion.es



